mm Swidry $limakowe AMTEQ stosuje sie do wiercen o gtebokosci do ok. 30 m.
Znajdujg one zastosowanie we wszystkich tradycyjnych metodach wiercenia ptytkich
otwordw i sg dostepne w nastepujgcych rozmiarach:

mm Firma AMTEQ Bohrzubehér GmbH zostata zatozona 1 lipca 1994 r. w Celle
przez obecnych dyrektoréw zarzadzajgcych Ralfa Beutlera i Stefana Drengnera.
Od powstania firmy dzisiaj przyktadano najwiekszg wage do jakosci produktow,

aby licznym klientom dostarczy¢ optymalne narzedzia i rozwigzania do realizac;ji

System AHB  79-185
System AHB 111-205
System AHB 165-280
System AHB 224-350

Gtowica skrawajgca ID:

Gtowica skrawajgca ID
Gtowica skrawajgca ID

Gtowica skrawajgca ID

75 mm  Spirale AD: 185 mm
: 100 mm  Spirale AD: 205 mm
: 147 mm  Spirale AD: 280 mm
: 224 mm  Spirale AD: 350 mm

kompleksowych projektow.

Wyrazem tych dgzen byto uzyskanie dla catej Grupy AMTEQ certyfikatu systemu
zarzadzania jakoscig wg normy DIN EN ISO 9001-2008 oraz certyfikatu bezpiec-
zenstwa dla podwykonawcow (SCC).

W naszym centrum dystrybucyjno-serwisowym oferujemy Panstwu kompleksowe
wsparcie. W razie potrzeby o kazdej porze dnia i nocy, rowniez w niedziele i

Swieta.

R AMTEQ Bohrzubehér GmbH byla zalozena dne 01. ¢ervence 1994
dnesnimi jednateli Ralfem Beutlerem a Stefanem Drengnerem v Celle.

Swidry slimakowe
Duté vrtné Sneky

AMTEQ duté vrtné Sneky se pouZzivaji az do hloubky pfiblizné 30 m. >
Pouzivaji se u vSech obvyklych plochych vrtnych postupt a jsou k dispozici v

nasleduijicich velikostech: Od zalozeni az do dnesniho dne byl a je stale kladen nejvétsi duraz na kvalitu

produktd, aby ¢etnym zakaznikim byly pro nejriiznéjsi projekty dany k dispozici

Systém AHB  79-185 optimalni nastroje a feSeni. Sppzet dO wier —y ~Had awczyCh,

ID fezna hlava: 75 mm AD Sroubovice: 185 mm

Aby toto Usili bylo pfisluSné manifestovano a dokumentovano, byla cela skupina
AMTEQ certifikovana dle DIN EN ISO 9001-2008 a ma management SCC.

V nasem prodejnim a servisnim stfedisku jsme Vam kdykoli radi k dispozici. V
pripadé potreby v jakoukoli denni a no¢ni dobu, také v nedéli a o svatcich.

Systém AHB 111-205 ID fezna hlava: 100 mm AD Sroubovice: 205 mm

budowy stury | geotechniki

Systém AHB 165-280 ID fezna hlava: 147 mm AD Sroubovice: 280 mm L

Systém AHB 224-350 ID fezna hlava: 224 mm AD Sroubovice: 350 mm

[ | mm Dane kontaktowe

Heineckes Feld 20 - 29227 Celle - Niemcy
Telefon +49 5141 980400
Telefaks +49 5141 9804 02

. A
Liineburg

rdzenidwki pojedyncze

rdzeniowki podwadjne

rdzenidwki potréjne

koronki rdzeniowe z weglikbw spiekanych

koronki rdzeniowe diamentowe,
powlekane powierzchniowo

koronki rdzeniowe diamentowe,

info@amteq-group.de
www.amteqg-group.de
Dyrektorzy zarzadzajgcy
Ralf Beutler - Stefan Drengner Flug-

hafen

PCD <4Ruhr-
gebiet
q q q Hannover L
kronki rdzeniowe diamentowe, Hannover-
Impregnowane / \ W Frankfurt BraunschweiQBerE‘

L

Jednoducha jadrova trubka
Dvojita jadrova trubka

Trojité jadrova trubka

Jadrové vrtné korunky tvrdokov

Jadrové vrtné korunky diamant,
posazeny na povrchu

Jadrové vrtné korunky diamant,

Sprzet do wiercenia rdzeniowego
Vybaveni pro jadrové vrtani

P Kontaktni udaje

Heineckes Feld 20 - 29227 Celle - Némecko
Telefon +49 5141 9804 00

Fax +49 5141 9804 02

3 info@amteq-group.de

. [ ]
VyBavenipro prézk@mné vry,
stavbu studni a geotechniku

PCD i @h o \ www.amteqg-group.de . °
Jadrové vrtné korunky diamant, Wl ;Jae?]?;tel s
impregnované \ alf Beutler - Stefan Drengner

Heineckes Feld 20 - 29227/ Celle - Niemcy
Telefon +49 5141 9804 00 - Telefaks +49 5141 9804 02

: :) : (} info@amteg-group.de - www.amteg-group.de
A= AN =
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AMTEQR - AMTEQ - AMTEQ - AMTEQ - AMTEQ - AMTEQ : AMTEQ @ AMTEQ - AMTEQ - AMTEQ - AMTEQ - AMTEQ - AMTEQ

mm Zerdzie wiertnicze i wiertta spiralne ze stabilng ztgczkg szesciokatng o solidne;
konstrukcji do obnizania odwiertow do badania gruntéw pod budowe, do budowy stud-

mm Rury wiertnicze AMTEQ sg wytwarzane wg normy DIN 4918 o $rednicach od & 133
do @ 521. Wszystkie ztgczki gwintowane sg nitrowane oraz wytaczane na nowoczes-

mm \Wersje wykonania

R AMTEQ vrtné trubky se vyrabéji podle DIN 4918 v primérech od & 133 do & 521.
Zavitové spojky jsou bez vyjimky nitridovany a jsou soustruzeny na nejmodernéjSich

R Vrina soutyCi a spiralové vrtaky se stabilnim Sestihrannym spojem a solidnim

zplsobem stavéni k vyvrtani otvorll pro priizkum zakladové ptdy, pro studny ke sledo-

) < ) .o do wstepnego spawania o . : e
soustruzich CNC a strojné svareny. = vani hladiny podzemni vody nebo k vrtani studny.
, . . S e . . . . =
Jako vychozi material pouzivame E355N nebo na pfani zuslechténou ocel. K jednotli- S przygotowane do spawania tarciowego <
vym rozmeérim vrtnych trubek dodavame také k tomu patfici oteviené kloboucky a také =y S
. . . — . . . =
velky vybér pat trubek. = [ wersje wykonania gwintow na zyczenie klienta ® ) :
g g [JII © Soutyéi Spoj Trubka 1,0m | 1,5m | 20m | 30m
. k N
N - 1 o s
< 2 S naprawy gwintow = TBG 60 SW 41 mm 60,3%6,3mm X X X
) o
E = g g TBG 76 SW 50 mm 76,1 x 6,3 mm X X X
P -5 3 ~q>,> Vrtné $neky pro vyménitelné fezné nastroje
= S
© E‘ o ;E Rezny @ kiidla @ Stoupani Osovy & Tloustka Spoj Pripojeni
e :g © o1 kfidla néstroje
D 4 -—
o Rozméry [BE0)} Spoj Skladebna | Skladebna | Skladebna | Skladebna | Skladebna | Ock Oteviené | Patavrtné | Patavrtné ; _E o 110 mm 105 mm 100mm |51,0x7,1mm |  8mm SW 50 Sw 41
% mm AD/IDx L délka délka délka délka délka kloubouck | kloboucky trubk)t trubl'(y S navar. - E 2 135 mm 130 mm 100mm | 63,3x 7,1 mm 8 mm SW 50 SW 41
y trubek zubata HM cepy s © o
£ aposazena | DAlfezny ‘T = > 185 mm 180 mm 125mm  |76,1x7,1 mm 10 mm SW 50 SW41
S>> DAlfezny pramér N © =
> - - D O 230 mm 225 mm 143mm |76, x7,1 mm 10 mm SW 50 SW41
o) pramér ° " +©
.‘E mm mm i 15m om Im 6im kg kg kg kg ; ; . ~q>; 275 mm 270 mm 167 mm |76, x 7,1 mm 10 mm SW 50 SW41
i FERXPEATN 133,3/111 x 180 8,40 25,00 35,00 46,25 68,24 | 13424 | 400 1,30 | 133/140 133/136 > = 3 325 mm 320 mm 200mm |76,1x7,1mm | 10mm SW'50 SW 41
% IEETRALN 168,3/141 x 180 12,10 3240 | 4650 | 60,60 8880 | 17474 | 650 14,00 1645/51071 1645/51071 = 8 K pred-svarent = romn a2y R i .
> SRS ' ' ' J d ' ' ' i s Q $ S 425 mm 420 mm 250mm  [889x71mm| 12mm SW50 SW 41
] ] e v v Lo ) . -
= 177,8151x180 | 12,90 3440 | 5000 | 6450 | 9420 | 18531 | 7,00 1500 | 1781183 | 178/181 ‘é’ 3 Pripraveno k tfecimu svarovani = Prodluzovaci Sneky
= 9,00 9,00 = — S ” - . . ; :
- ’ ’ (<] NT) Rezny & kiidla @ Stoupani Osovy & Tloustka Spoj 1 Spoj 2
N0 PURERALE 219,1/194 x 180 16,00 43,00 6150 | 7990 | M7,00 | 25580 | 1250 20,00 | 219224 2191222 = 3 Provedeni zavitd dle pFani zakaznika > Kkiidla
‘E il 00 = N g 110 mm 105 mm 100mm  [51,0x7,1mm 8 mm SW 50 SW 50
= PYEXRRALN 273,01246x180 | 20,40 53,80 77,0 | 10050 | 147,00 | 32164 | 17,00 26,00 | 273278 2731276 K] e T &
12,00 12,00 r=} Opravy zavitu «S 135 mm 130 mm 100mm  [63,3x7,1mm 8mm SW 50 SW 50
R X RALN 323,9/297x 180 | 24,20 69,00 | 10025 | 131,40 | 19365 | 38324 | 23,00 3100 | 324/327 324/326 %, .E. 185 mm 180 mm 125mm |761x71mm| 10mm SW 50 SW 50
00 00 — > 230 mm 225 mm 143mm |76,1x 7,1 mm 10 mm SW 50 SW 50
EEXEEELN 368,0/339x200 | 38,80 92,70 | 13390 | 170,60 | 24860 | 49610 | 28,00 3500 | 368/373 368/372 =
18,00 18,00 [3) 275 mm 270 mm 167mm  |76,1x7,1 mm 10 mm SW 50 SW 50
PIXTSLLN 419,0/368x200 |~ 43,00 12070 | 177,00 | 231,60 | 342,70 | 684,10 | 34,00 40,00 | 419423 419/422 "T‘“J 325 mm 320 mm 200mm |76,1x7,4mm| 10mm SW 50 SW 50
S0 2000 375mm 370 mm 250 mm  [88,9x 7,1 mm 12 mm SW 50 SW 50
521,0/486x250 | 55,50 15170 | 22390 | 29620 | 440,70 | 87415 | 39,50 4450 | 521/525 521/523
36,50 36,50 425 mm 420 mm 250 mm  |88,9x 7,1 mm 12 mm SW 50 SW 50
SW = otvor klice
£N £N £N
_ w7 _ w7 , s
5 ] I—I 4 A K I—I 4 X K I—I
vy ¥ el AV ¥ el vy § el

SW = Rozmiar klucza

nych tokarkach CNC i spawane maszynowo. zgbkowane z pancerzem z weglikow spiekanych i bez S ni wodomierzowych lub wykonywania odwiertéw studziennych.
=
Materiatem wstepnym jest stal E355N badz na zyczenie stale uszlachetnione. Do posz- S : : »
= . QP y : Co 4 Y . L ; P pokryte trzpieniami wolframowo-karbidowymi, ©
=4 czegoblnych wymiardéw rur wiertniczych dostarczamy tez odpowiednie kotpaki do podnos- okragte i katowe g
= zenia rur oraz bUty do rur. 8’ Zerdz wiertnicza Ztaczka Rura 1,0m | 1,5m | 20m | 30m
a ) specjalne formy konstrukcyjne na zyczenie klienta % TBG 60 SW 41 mm 60363 mm . . .
=
E g = o TBG 76 SW 50 mm 76,1x6,3mm X X X
g < Z 'g Swidry §limakowe do wymiennych narzedzi skrawajacych
=
g E % g @ skrawania | O skrzydta Wznios D osi Grubos¢ Ztaczka Przytacze
<@ Kkrzyd dzi
oy Wymiary w [P Zlaczka | Dlugos¢ |Diugosé |Dlugosé |Dugos¢ |Dlugosé |Kolpaki |Kolpaki |Butdorury |Butdorury o © > skrzydia narzecz’a
© mm AD/ID x L konstrukc | konstrukc | konstruke | konstrukc | konstrukc | ochronne | do wiertniczej, | wiertniczej z = is a 110 mm 105 mm 100mm  {51,0x 7,1 mm 8 mm SW 50 SW 41
= VIZER VIDAI VI VIO VN el < Aokonanyl |zploniatls T = = 135mm | 130mm | 100mm 633x74mm| 8mm SW 50 SW 41
2 nia rur powlekany | weglikow ; = ___
c DAJ$rednica | spiekanych N S _g 185 mm 180 mm 125mm |76, x7,1 mm 10 mm SW 50 SW 41
£ ; anyc S
g) skrawania | DAkrednica il ® 280mm | 225mm | 143mm |764x7Amm| 10mm SW 50 SW 4t
Tt =
g‘ mm mm 1m 1,5m 2m 3m 6m kg kg kg kg o > E 275 mm 270 mm 167 mm |76, x7,1 mm 10 mm SW 50 SW 41
N 1333111180 | 840 2500 | 3500 | 4625 | 6824 | 13424 | 400 | 1130 | 133/140 1331136 = 9 S 325 mm 320 mm 200mm  |761x7,4mm | 10mm SW 50 SW 41
g 4,50 4,50 S _:' s 3%5mm | 370mm | 250mm |889x7mm| 12mm SW 50 SW 41
N
N 1 T 168.3/141x180 | 12,10 3240 | 4650 | 6060 | 8880 | 17474 | 650 | 1400 1688/51071 1688{51071 o8 = pr— A I P o e
@ ! ! S @ T
@ Y 177.8/151x180 | 12,90 3440 | 5000 | 6450 | 9420 | 18531 | 700 | 1500 | 178/183 178/181 - g 'S Przediuzki $limakow
i
o 9,00 9,00 = -E-" - @ skrawania | O skrzydta Wznios D osi Grubo$é Ztaczka 1 Ztaczka 2
= 219,1/194x180 | 16,00 4300 | 6150 | 7990 | M7,00 | 25580 | 1250 | 20,00 | 219/224 2191222 (i Q e
= 11,00 11,00 o , ()
2 PEYTRRLN 27301246180 | 2040 | 5380 | 7710 | 10050 | 14700 | 32164 | 17,00 | 2600 | 273278 | 2731276 Provedeni hm = 1omm | 105mm | 100mm |510x7.1mm| &mm SW50 SW50
= 12,00 12,00 E 135 mm 130 mm 100mm  |63,3x7,1 mm 8 mm SW 50 SW 50
g‘ 32390297 x180 | 24,20 6900 | 10025 | 13140 | 19365 | 38324 | 2300 | 31,00 3?3/857 3?3/856 Zubaté s opancéfovanim tvrdokovem a bez néj S 185 mm 180 mm 125mm  |764x74mm| 10mm SW50 SW 50
o . . [0
ETXRCRL 36801339 %200 | 38,80 9270 | 13390 | 17060 | 24860 | 49610 | 2800 | 3500 | 368/373 368/372 i 5 : . N D || 2B S 763 g7 i} RO SiEl S
18,00 18,00 Posazené wolfram karbidovymi cepy, © 275mm | 270mm | 167mm |761x7,4mm| 10mm SW 50 SW 50
419,0/368 x 200 |~ 43,00 12070 | 177,00 | 23160 | 34270 | 68410 | 3400 | 40,00 | 419/423 419/422 kulatymi a hranatymi 3 325 mm 320 mm 200mm  |761x74mm |  10mm SW 50 SW50
21,00 21,00
W 5210486250 | 5550 | 151,70 | 22390 | 29620 | 44070 | 87415 | 3950 | 4450 | 521/525 521/523 e i p— S75mm | STREDM RYOVIAY | 8 * Ailinm festin S 50 SWE0
36,50 36,50 Spec|a|n| montaznl tvary na pranl Zakazn i ka 425 mm 420 mm 250 mm 88,9x 7,1 mm 12 mm SW 50 SW 50




